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2 Introduction : 

Dans Solidworks sont disponibles des fonctions qui permettent de creer de la tolerie 
de fagon simple et rapide. 



3 Elaboration d'une piece de tolerie : 

Pour elaborer une piece de tolerie il est indispensable d'activer le menu 
correspondant dans le gestionnaire de commandes.^ Tolene 



3.1 Elaboration d'une tole de base pliee 



Selection ^% de la fonction ^Toie debase pliee 



Creer une esquisse de base, si celle-ci 
n'est pas encore realisee. 

Remplir les cases. 

Direction. 



Epaisseur. 

Direction de I'epaississement. 

Rayon de phage. 

Choisir le type de zone de phage. 



Choisir le type de grugeage 



Valider. 



die de base pliee 



*)*)Q 



Direction 1 












Plan milieu 


V 








-£D1 


40.00mm 






J 



Parametres de tolerie 
s^J I 0.7366mm 



* 



] Inverser la direction 



?\ 



0.7366mm 



£jj 



Zone de pliage 



Facteur-k 



K 



0.5 



Grugeage automatique ^ 



Rectangulaire 







Utiliser le ratio de 
grugeage 

Ratio: 



0.5 
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3.2 Tole pliee sur arrete. 



Selection X. de lafonCtion l?T5le pliee sur arete 



Selection de I'arrete, ou realiser le pli. 



Editer le profil de la tole pliee 
(si necessaire) 



L'angle de phage. 



La longueur. 

Direction de I'epaississement. 

Intersection virtuelle. 



La position de tole pliee 
Le decalage 



Choisir le type de zone de phage. 



Choisir le type de grugeage 



Valider. 






*0*) V 


Parannetres de tole pliee ^ 


& 


Arete <1> 





Editer le profil de la tole pliee 



[^1 Utiliser le rayon par defaut 



0. 7366mm 



•— 






Angle 


+> 




w 


['" lOS.OOdeg 




—J 




Longueur de la tole pliee 


^ j 




J* Borgne 


V 


■ 


■*■ 


yj 40.00mm 


<£ t 


J 



Position de la tole pliee ^ 



LULL 



[] Ajuster les plis de cote 
] Decalage 





| Zone de pliage 
personnalisee 


- 




Facteur-k 


V 




K 0.5 










]Type de grugeage 
personnalise 


- 



J 



Rectangle 



Utiliser le ratio 
de grugeage 
Ratio: 



0.5 
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3.3 Tole a bords replies. 



Selection V de la fonction rh T6le A bords repli * s 



Selection du/de la plan/face, normal/e a 
IVIes arrete/s ou realiser le/s bord/s 
replie/s. 

Creation d'une esquisse de forme 
desiree. 



Selection des arretes a replier. 



La position de tole pliee 



L'intervalle. 



Le decalage. 



Choisir le type de zone de phage. 



Choisir le type de grugeage. 



Valider. 



Tole a bords replies 



€J *) V 

Parametres des bords 
replies 



Arete<l> 
Arete<2> 
Arete <3> 




rjiUtiliser le rayon 
— par defaut 



?\ 



0.7366mm 



Position de la tole pliee: 



LLIL 



Ajuster les plis de 
cote 

Inter valle: 



|— |A]US 

LJ cote 



^ 



0.25mm 



Decalage de depart/arrivee ^ 
*D1 



0.00mm 



*D2 



0.00mm 



Zone de pliage 
personnalisee 



Facteur-k 



K 



0.5 
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3.4 Pli ecrase. 



Selection n_ de lafonction CSph ecrase 



Selection de I'/des arrete/s, 
Direction. 



Direction du materiau. 



Taille. 



Choisir le type de zone de phage, 



Valider. 



_ Pli ecrase 





<•)*; ?; 


Aretes ^ 


<& 
»< 


Arete<l> 


;S €S 



Type et taille 



ca 1 @ 



2.9464mm 



0.10mm 




- 



■ 



| Zone de pliage A 
personnalisee 


Facteur-k 




K 

V | 


- J 







1 





i 



^M 



...•- 



^ 



J 
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3.5 Pli esquisse. 



Selection ^ de lafonction ^ plie ^ uiss e 



Selection de la face ou realiser le pli 
Realisation de I'esquisse de pli. 



Choix du cote face a garder fixe 

Position du pli. 

Direction et angle de phage. 



Choisir le type de zone de phage 



Valider. 



Pli esquisse 



*)*)!) 



Parametres de pliage 



Face<l> 



Position du pli: 



ULIL 



45.00deg 



HUtiliser le rayon par 



defaut 



s\ 



0.7366mm 



* 

» 



| Zone de pliage 
personnalisee 



Facteur-k 



K 



0.5 
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3.6 Coin ferme. 



Selection x_ de lafonction J Coinfer ^ 



La realisation prealable de 2 toles pliees 
sur arrete, normales entre elles est 
indispensable. 



Realisation de I'esquisse de pli 



Choix du type de coin 



Valider. 



f Coin ferme 



€>*) V 



Faces a prolonger 



R3 



: ace<l> 




Type de coin 

■ ■■■■■■■■. . . . . 

as \* 

r * ^ 
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3.7 Decalage. 



Selection n_ de la fonction ^Decalage 



Selection de la face ou realiser le 
decalage. 

Realisation de I'esquisse de pli. 



Choix du cote face a garder fixe 



Direction et position de phage, 



Choisir la position de cote. 



Choisir la position du decalage 



Choisir de Tangle de decalage. 



Valider. 



Decalage 





€)*) V 




Selections 


^ 




Face fixe: 




& 


|Face<l> 




\£_k 




■ 


W\ Utiliser le rayon par def aut 


?> 


0.7366mm 


* 

* 











Decalage 



Borgne 



■*D1 



10.00mm 



Position de la cote: 



inlfW 



3 Longueur projetee fixe 



Position du decalage 



nt L L HL 



j 



Angle de decalage 
1 * I 90.00deg 



| Zone de pliage 
personnalisee 



t, 



Facteur-k 



K 



0.5 



v I 
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3.8 Coin brise/coin arrondi. 



Selection Vde lafonction ©coinbrise/coina... 



Selection de la face ou realiser le coin 
brise. 



Choix du type de cassure. 



Valider. 



^ Coin brise 



*)*)?) 



Options de coins brises 



Arete<l> 



Arete<^> 




Type de cassure: 



=Q! ^ 



<£ 



lO.Oumm 
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3.9 Deplier. 



Selection x de la fonction M^piier 



n-n 



Selection de la face a garder fixe. 



Selection du/des pli/s 



Valider. 



jplier 





(•)*)?) 


Selections ^ 


& 
<? 


Face fixe: 


|Face<l> 
1 


Plis a deplier: 


llPlidebasel ! 


H 




^epertorier tous les plis 




J 
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3.10Plier. 



Selection ^ de la fonction M plier 



Selection de la face a garder fixe. 
Selection du/des pli/s 



Valider. 




t)*j 



Selections 



Face fixe: 



Face<l> 



L 



Plis a plier: 



Pli de basel 




^epertorier tous les plis 
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3.11 Deplie. 



Selection v de la fonction BDepiie 



La selection de cette fonction permet 
d'alterner la piece de tolerie entre etat plie 
et deplie. 
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3.12 Pasdes plis. 



Cette fonction n'est activee que si I'outil insrer des plis a ete utilise, 
Selection n. de la fonction ^ Pasde P |is 



La selection de cette fonction permet 
d'alterner la realisation entre fonction 
d'extrusion mince et piece de tolerie. 
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3.13 Inserer des plis. 



Selection x. de lafonction ^ In ^rerd esp ii S 



La realisation prealable d'une fonction 
d'extrusion mince est indispensable. 



Selection de face de base, 



Valider 



^ Plis 



*)*)V 



Parametres de pliage 




& 






Face<l> 










* 


7i 


0.7366mm 








<£D1 


0.00mm 






J 



Zone de pliage 


A 










Facteur-k 


V 






* 


K 


0.5 






J 



] Grugeage automatique -*■ 



Rectangulaire 



0.5 



* 



Parametres de decoupe +- 






® 










Changer la direction 




-ti Utiliser I'intervalle 
' — ' par def aut 
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3.14 Decoupe. 



Selection x- de la fonction S^ C0U P e 



Selection de I'/des arrete/s a decouper. 



Changer la direction si necessaire. 



Valider 



coupe 



*)*)?) 



Parametres de decoupe 
QJ Arete<l>| 




Changer la Direction 



HUtiliser I'intervalle par 
defaut 
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3.15 Pli de transition. 



Selection de la fonction ^ 



La realisation prealable de 2 esquisses 
distantes entre elles de la hauteur de la 
piece de tolerie est indispensable. 



Selection de face des 2 esquisses. 



Choix de la direction et de I'epaisseur. 



Valider 



i' Plis de transition 



t)*)V 


Profils ^ 


0° I 


Esquissel 


t| 




• 1 





Epaisseur 



1.00mm 
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